Invertorova elektrodova zvaracka MMA IGBT 315A 230V

Navod na pouzitie
Preklad origindlneho navodu



Pozor !l Z dovodu neustdleho zdokonalovania vyrobkov sa mézu zahrnuté vykresy a popisy
lisit od zakUpeného tovaru a mozu obsahovat volitelné alebo Specialne prvky, ktoré nie su
uvedené v Standardnej verzii. Tieto rozdiely nemézu byt zakladom pre reklamdaciu. Vsetky
Udaje obsiahnuté v tejto prirucke zodpovedaju informaciam v ¢ase tlacenia a slizZia iba na
informacné ucely.

Informdcie o pouzitych elektrickych a elektronickych zariadeniach:

Distributor a prevadzkovatel servisného strediska m6zu odmietnut prijat odpadové
zariadenie, ktoré kvoli svojej kontamindcii predstavuje nebezpecenstvo pre zdravie alebo
zivot fudi prijimajucich odpadové zariadenie. V takom pripade ho vlastnik odpadového
zariadenia odovzda zberni odpadového zariadenia alebo obsluhe Cistiarne.

Pamatajte:

1. Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni (dalej len ,,odpadové zariadenie”) by sa
nemal ukladat spolu s inym odpadom.

2. Drzitel odpadového zariadenia z domdacnosti je povinny odovzdat ho zberatelovi
odpadového zariadenia alebo subjektu oprdvnenému na zber odpadového zariadenia.



1. Vlastnosti produktu

Invertorova zvdaracka vam vdaka pouzitiu elektronickych komponentov v technolégii IGBT
umoZnuje vykonavat zvaracie prace s najmensou spotrebou energie a maximalnou
ucinnostou. Pristroj moZe pouzivat vacsinu typov elektrod dostupnych na trhu, vratane
obycajnych, rutilovych,... Zvéracie zariadenie moze pouzivat elektrody uréené na zvaranie
nehrdzavejlcej ocele, legovanej ocele, ako aj farebnych kovov. Spravna, spolahliva a
bezpeénd prevadzka ndradia zavisi od jeho spravneho poufZitia, preto si pred zaciatkom prace
s naradim precitajte cely navod a uschovajte ho.

Dodavatel nezodpoveda za Ziadne skody vzniknuté nedodrzanim bezpecnostnych predpisov
a odporucani tohto manualu.

Zvaracky IGBT su vybavené tymito technolégiami:

Anti-stick - zabrdni skratom, zniZi zvaraci prid na minimalnu hodnotu v ¢ase chyby, ked'sa
elektréda prilepi na zvarany material. To ulah¢uje odpojenie elektrédy od obrobku.

Sila obluka - stabilizacia skratového prudu, zaistuje stabilny oblik a malé mnozstvo
rozstreku, skratenie dizky obluka sprevadza zvysenie zvaracieho pruidu, ktory stabilizuje
oblik bez ohladu na kolisanie dizky, automatické alebo regulované potenciometrom.

Horuci Start - pri zasiahnuti obluka sa zvaraci prad nakratko zvysi asi o 30%, ¢o ulahuje
spravne tvarovanie prieniku a povrchu zvaru.

Zvaracka IGBT 140T je vybavena funkciou VRD - systémom zniZovania napatia, ktory vypne
napajanie do niekolkych milisekind po ukonéeni zvarania. Tato funkcia je tiez zodpovedna za
znizenie napatia na tycovej elektréde na bezpecnu Uroven.

Zvaracka IGBT 140T je vybavena funkciou TIG LIFT - zvaranie TIG pomocou Specialneho
hordka TIG s ventilom. Obluk sa zapali lahkym trenim nespotrebovanej elektrédy o zvarany
material.

2. VSeobecné bezpecnostné podmienky

Nie je dovolené menit, upravovat alebo akymkolvek inym spdsobom menit Strukturu
zariadenia. Tymto d6jde k strate suladu s normami a k strate oznaéenia CE. Odporuca sa
vykonavat pravidelné kontroly, aby bolo zariadenie pripravené na prevadzku. Servis zvaracky
smie vykonavat iba autorizovany servis s pouzitim originalnych nahradnych dielov.



Pokyny na bezpecné pouzivanie zariadenia

Obsluha zvaracieho stroja musi byt vyskolend v jeho pouzivani a musi si tieZ pozorne preditat
navod na obsluhu. DodrzZiavajte bezpecnostné odporucéania v ndvode na obsluhu. Chrante si
oci a tvar ochrannym odevom a zvdracimi maskami. Vyrobca nezodpoveda za Skody a
nehody sp6sobené nespravnym pouzivanim zariadenia.

Elektrické nebezpecenstvo a bezpecnostné pravidla

Pri préci so zvarackou je potrebné dodrziavat bezpecnostné pravidla tykajlce sa procesu
zvarania, rezania a spajania. Ak sa nebudu dodrZiavat vyssie uvedené pravidla, hlavné rizika
su:

- inhalacia nebezpecnych latok,
- optické Ziarenie,

- popaleniny,

- poziare a vybuchy,

- elektricky Sok.

Preto sa odporuca:

- nemente zariadenie. Za Ziadnych okolnosti by sa kryt nemal otvarat, opravy by mal
vykonavat kvalifikovany personal v servisnych strediskach autorizovanych vyrobcom,

- nerozoberajte ochranné puzdro a nedotykajte sa Casti pod napatim,

- aj v pripade mensich poruch v elektrickom systéme odpojte zvara¢ku od napajacieho zdroja
a vratte ju autorizovanému servisu,

- pred kazdym pouzitim skontrolujte elektrické kable. Ak zistite poSkodenie izolacie, mali by
ste kable vymenit za nové, bez zavad, zvaracka sa nesmie prevadzkovat s poskodenymi
elektrickymi kablami,

- nevkladajte do ventilacnych otvorov kovové predmety, neopravujte pristroj svojpomocne,
servis by mal vykondvat kvalifikovany personal v autorizovanych servisnych strediskach,

- pripojit zariadenie k sieti na striedavy prud 230 V / 50 Hz vybavenej kontaktom a
ochrannym vodi¢om,

- siet napajania musi byt vybavena vhodnym ochrannym systémom (termomagneticky spinac
alebo poistky s oneskorenim) a poistkou zvySkového prudu s parametrami poZzadovanymi
pripojenym zariadenim - vypinaci prud 30 mA,

- v niektorych pripadoch méze byt oblukovy priad zvaracieho stroja nebezpecny. Zabrarte
priamemu kontaktu s uzemnenim (alebo so zvaranou ¢astou) a s drziakom alebo elektrédou,



- vzdy, ked' zvaracku nepouZzivate, odpojte zastréku napajacieho kabla zo zasuvky.

- na pristroji pripojenom k sieti nevykonavajte Ziadne opravy.

Rizika vyplyvajuce z nespravneho pouzitia zvaracky

Nepracujte so zvarackou v blizkosti horfavych materidlov. Pred zacatim prace pripravte
pracovisko odstranenim vsetkych horlavych materidlov z ohrozeného priestoru. Nezvarajte
nadoby a nadrze, ktoré obsahuju alebo obsahovali plyny alebo horlavé a toxické latky.
Dbajte na to, aby boli z pracovného priestoru odstranené vsetky plyny - nebezpecenstvo:
poZiar, vybuch, vypary, otrava. Je zakdzané zvarat za dazda alebo sneZenia, zvaracka nie je
chranend proti vode. Odpojte prislusenstvo od pristroja a samotny pristroj od elektrickej
siete a premiestnite ho do oblasti bez pristupu vody (nebezpecenstvo: zdsah elektrickym
prudom, poskodenie pristroja). Nepracujte v prostredi s vysokou vlihkostou. (hrozba: ako je
uvedené vyssie). Nepracujte na miestach, ktoré neposkytuju spravne vetranie. Zvaracka je
vybavena ventildtorom, musi vSak byt zabezpeceny sprdvny pracovny stav. Zaistite, aby
zariadenie malo dostatocné vetranie a aby sa teplo generované zvarackou rozptylilo
(nebezpecenstvo: poSkodenie zariadenia). Odstrante plyny a pary vznikajuce pri zvarani,
vyvarujte sa ich vdychnutiu. Na ochranu dychacich ciest pouzivajte Specidlne masky.
Zabezpeclte dostatocné vetranie (nebezpecenstvo: otrava, znicenie pristroja).

Nepozerajte sa na svetlo generované elektrickym oblukom (nebezpecéenstvo: vdzne
poskodenie oci). Nedotykajte sa horucich casti.

Z obrobku odstrante vSetku hrdzu, mastnotu alebo farbu. Tym sa znizi tvorba skodlivych
vyparov na minimum. Pripojte uzemnovaci kabel pevne a bezpecne k obrobku. Spoj je
potrebné ocistit od necistot, farieb a mastnoty.

Neomotavajte zvaraci a uzemnovaci kdbel okolo tela. Nemierte zvaracou pistolou na ludi.
Uistite sa, Ze je zvaracka umiestnena na rovnom a stabilnom povrchu vo zvislej polohe. Pocas
prace je zakazané umiestnit zvaracku inym spésobom. Zvaracka ma rukovat a remienok na
ulahcenie jej prepravy. Pocas zvarania je zakazané zvaracku drzat za rukovat alebo zavesit na
opasok. Zvaracku nepouzivajte ako zariadenie na rozmrazovanie rurok.

Obmedzenia pri praci zvaracieho stroja
Toto zariadenie nesmu pouzivat osoby:

- s implantovanymi kardiostimulatormi, elektricky pohananymi protézami, ako su umelé
koncatiny, nacuvacie pristroje atd.

- nositelia kontaktnych SoSoviek (pred zacatim prace vymente kontaktné Sosovky za
okuliare).

- okolostojaci fudia s vyssie uvedenymi zariadeniami musia udrzZiavat bezpec¢nu vzdialenost
od miesta zvarania.



3. Specifikacie

Model IGBT-120 IGBT-140T IGBT-180V IGBT- 200V, | IGBT-315V
Parameter TIG 200J
LIFT/VRD
Vstupné 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V
napatie
Frekvencia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Menovitd 3.8 kVA 4.5 kVA 6.2 kVA 7.1 kVA 11.5 kVA
spotreba
energie
Elektricky cosd 0.93 cosd 0.93 cos¢ 0.93 cos¢ 0.93 cosd 0.93
potencial
Vystupné 60V 60V 60V 60V 60V
napatie bez
zataZenia
Rozsah prudu 20-120 20-140 20-180 A 20-200 A 20-315A
Pracovny cyklus | 60% 60% 60% 60% 60%
Odporucané 1,6-3,2 mm 1,6-3,2 mm | 2.5-4.0 mm 2.5-4.0 mm 2.5-5.0 mm
elektrody
Trieda izolacie H H H H H
Uroveri IP21S IP21S IP21S IP21S IP21S
bezpecénosti
Elektricka schéma
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Usporiadanie ovladacich prvkov a ukazovatelov
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1. Rukovit na prenasanie

2. Aktivacia funkcie VRD

3. Indikator tepelnej ochrany

4. Regulacia zvaracieho prudu

5. Konektor zvaracieho kabla

6. Konektor pre uzemnovaci kabel
7. Indikator zvarania TIG LIFT

8. Indikator zvarania MMA

9. Prepina¢ medzi funkciami MMA a TIG LIFT
10. Zobrazenie nastavenej aktudlnej hodnoty

11. Regulacia prudu
12. Drziak elektréd
13. Uzemnovaci kabel
14. Napajanie

15. Tepelna ochrana
16. Rukovat

Pozndmka: Niektoré tlacidla a kontrolky su volitelné, a nie su na vSetkych modeloch!

1. Regulator prudu

2. Vystupna zasuvka

3. Hlavny transformator
4. Usmernovac

5. Silikdbnovy mostik

6. Vstupny vodic

7. 1GBT



4. Prevadzka zvaracieho stroja

Pred zacatim prdce sa uistite, Ci nie je zvaraci stroj poSkodeny. Skontrolujte stav napdjacich a
zvaracich kablov, ¢i nie si poskodené. Je zakazané pracovat s poskodenou zvarackou a /
alebo poskodenymi kablami. Skontrolujte stav konektorov zvaracieho kabla a Cistotu a stav
uzemnovacej svorky.

Vystraha! Poskodené kable musia byt vymenené za nové. Oprava kablov je zakazana. Ak
chcete vymenit napdjaci kabel, obratte sa na servisné stredisko vyrobcu.

Zvéaracka moze byt napajana z elektrickej siete menovitym napatim a frekvenciou uvedenou
v tabulke s technickymi udajmi a na typovom Stitku pristroja.

Je tiez moZné pouzit generatory energie, ale uistite sa, Ze prudova kapacita generatora je
rovnaka alebo vacsia ako maximalny prud napdjania uvedeny na Stitku zvaracieho stroja. vV
opacnom pripade nebude mozné dosiahnut menovity vykon zvaracieho stroja alebo nebude
mozné pracovat vobec. Vystraha! Ak sa na napajanie zvaracieho stroja pouZiva generator,
uistite sa, Ze bol uzemneny prostrednictvom spravne nainstalovaného zariadenia.

Je potrebné sa vyhnut spojeniu s dlhymi kablami. Ak sa pouzivaju predlZovacie kable, musia
mat kapacitu minimalne rovnaku ako napajaci kabel zvaracieho stroja.

ZaloZzenim vhodnej siete napajania by mal byt povereny kvalifikovany elektrikar. Napajacia
siet by mala byt navrhnutd v stlade s normami EN 60204-1 alebo s normami platnymi v
danej krajine.

Vystraha! Pred pripojenim zastrcky do zasuvky sa uistite, ¢i je zvaraci spinac v polohe
,vypnuté” a Ci nie su zvaracie kable skratované.

Ak zariadenie nefunguje normalne, okamzite prestante pracovat a skontrolujte pri¢inu
problému.

Ak sa vysokonapatové zvaranie vykonava dlhsi ¢as a prekro¢i pracovny cyklus, rozsvieti sa
kontrolka pretaZenia, stroj prestane pracovat. Pockajte na ochladenie teploty.



Oblukové zvaranie obalenou elektrodou MMA

Zapojte kablovu zastrc¢ku do zasuvky a potom ju otocte v smere hodinovych ruciciek az na
doraz. Dbajte na to, aby zastré¢ka sama nevykizla zo zasuvky. Pripojte drziak elektrédy ku
kladnej polarite a zemnu svorku k zadpornej polarite. Tdto metdda sa bezne pouziva na
zvaranie elektrédami na vacsine materialov, ako je nizkouhlikova ocel a nizkolegovana ocel.

Pripojte pruzinovu svorku privodu obrobku k kovovej €asti obrobku. Ocistite kontaktnu
plochu od oleja, farieb alebo inych necistot, ktoré mézu zhorsit prudenie.

Vlozte elektrédu do drziaka. Vlozte odizolovany koniec elektrédy do svorky. Elektrédda musi
byt pripevnena vo svorke tak, aby sa s fnou pocas prevadzky nemuselo hybat. V jednej ¢elusti
drZiaka su vyrezy, ktoré umoznuju upevnenie elektrody v drZiaku. Typ elektrédy by sa mal
zvolit v zavislosti od typu materidlov, ktoré sa maju zvarat. Uistite sa, Ze uzemnovacia svorka
a elektréda su navzdjom izolované. Nie su v kontakte a elektréda alebo jej svorka nie su v
kontakte s obrobkom.

Pripojte zastrcku napdjacieho kdbla do elektrickej zasuvky. Prepnite prepinac do polohy
»,Zapnuté”. Ventildtor by sa mal spustit a na displeji sa zobrazi hodnota zvaracieho prudu
(verzia s displejom).

Nastavte spravny zvaraci prud pre typ a hrubku zvaranych materialov.

Zakryte si tvar zvaracou maskou a zacnite zvarat. Pre lahsie zapalenie elektrického oblika
posunte elektrédu smerom k bodu, kde sa zaéne zvaranie. Ked je elektréda v kontakte s
obrobkom, mierne ju nadvihnite a naklorite a udrzujte elektricky obluk konstantnej dizky.

Praca s metddou TIG lift

TIG zvaranie je zaloZené na generovani elektrického oblika s nekonzumovatelnou
volfrdmovou elektrédou. Tento proces prebieha vinertnom plyne (argdn, hélium alebo zmes
tychto plynov).

Prudova svorka rukovate by mala byt pripojena k zasuvke so zdpornou polaritou, zemna
svorka k kladnej polarite a plynova hadica priamo cez reduktor k valcu. Hordk ma ventil,
pomocou ktorého manudlne uvolfiujeme plyn odskrutkovanim alebo vypnutim. Kladny pél
zdroja pripojte k obrobku drétom so svorkou. Otvorte ventil argédnovej flase a upravte objem
prietokomeru tak, aby vyhovoval zvaraniu. Prepina¢ metddy zvarania musi byt v polohe TIG.
Pripojte zastrcku zariadenia do sietovej zasuvky 230V 50Hz.



Ar

Zapnite vypinac na zadnom paneli, digitalny merac zobrazi nastavenu hodnotu prudu a
ventilator sa zaCne otacat. Nastavte spravny zvaraci prud a uistite sa, Ze zvaraci prud je
vhodny pre hrubku obrobku a poZiadavky procesu.

Obluk sa zapali trenim elektrédy o zvdrany material a jeho zdvihnutim.

Argdn by mal po ukondeni zvarania vytekat niekolko sekind, aby sa zabranilo ochladeniu
oblasti zvarania. Preto by hordk mal byt ponechany na mieste zvaru este isty ¢as pred
zhasnutim obluka.

Pocas prace je potrebné dodrzZiavat zvoleny pracovny cyklus. Zvara¢ moze zvarat
maximalnym pradom 60% z 10-minutového obdobia a zvysnych 40% by sa malo minut na
chladenie zvaracich systémov. Nedodrzanie pracovného cyklu aktivuje systém ochrany proti
prehriatiu. Potom sa rozsvieti signalna Ziarovka a zvaranie nebude mozné, kym zvaracie
systémy nevychladnu.

Dajte pozor, aby na zvaraci pristroj nelietali iskry, kryt nechrani vnitorné systémy pred
postriekanim.

Casté pretaZovanie zvaracky moze viest k jej rychlejéiemu opotrebeniu alebo dokonca k
poskodeniu.

10



5. Udrzba zariadenia

VYSTRAHA! Pred vykonanim akychkolvek tprav alebo Gdriby vytiahnite zastréku zo zasuvky.
Po ukonceni prace by sa mal skontrolovat technicky stav zariadenia vizualnou kontrolou a
posudenim: karosérie, elektrického kabla so zastrékou, ¢innosti elektrického spinaca,
prudenia vzduchu z ventilaénych Strbin, hladiny hluku, spustenia a rovnomernosti prace.
Akékolvek nezrovnalosti zistené pri kontrole alebo pocas prevadzky su signdlom na opravu v
servisnom mieste. Po ukonéeni prace by sa malo oplastenie, ventilacné otvory, spinace,
pridavna rukovat a kryty vycistit napriklad pridom vzduchu (s tlakom nepresahujicim 0,3
MPa), kefou alebo suchou handri¢kou bez pouzitia chemikalii a Cistiacich kvapalin. Odstrante
kryt a pomocou cistého, suchého vzduchu s nizkym tlakom vyfukujte prach a necistoty zo
vzduchovych priechodov a vnutornych casti. Naradie a rukovate ocistite suchou a Cistou
handrickou. Skontrolujte stupen opotrebenia svoriek uzemnenia a elektrdd, ako aj
pripojovacich zastrciek zvaracieho kabla. V pripade nadmerného opotrebenia, napriklad ked'
nie je mozné elektrédu uchopit, vymerite ju za novu. PouZivanie inych kablov ako
originalnych nahradnych dielov je zakdzané.
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